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В этом расширенном примере мы рассмотрим выпуск продукции в модуле «Наше производство» для 
программы «1С:Управление торговлей» на основе производства опор освещения. Опоры освещения 
являются собственной продукцией предприятия, в состав которой входят как покупные материалы, 
так и другие собственные полуфабрикаты (заготовки). При производстве опор освещения некоторые 
технологические операции (работы) выполняются собственными сотрудниками, а некоторые 
выполняются субподрядчиками по договорам. 

Для организации учета выпускаемой продукции в модуле «Наше производство» для программы 
«1С:Управление торговлей» нам необходимо выполнить ряд шагов, в том числе ввести используемые 
материалы, заготовки, продукцию и работы в справочники программы «1С:Управление торговлей» и 
создать спецификации на выпускаемые изделия. 

Подготовка номенклатуры 

Для учёта всех материалов, заготовок, работ и готовой продукции в модуле «Наше производство» 
используется стандартный справочник «Номенклатура» программы «1С:Управление торговлей». Для 
удобства работы с большим количеством номенклатурах позиций и для настройки их параметров мы 
также будем использовать дополнительный стандартный справочник «Виды номенклатуры» 
программы «1С:Управление торговлей».  

Если вы уже ведете учет торговых операций в программе «1С:Управление торговлей», то вы можете 
использовать ранее введенные элементы справочников «Номенклатура» и «Виды номенклатуры», но 
в нашем примере мы рассмотрим ввод данных «с нуля». 

В справочнике «Виды номенклатуры» создадим группу «Производство опор» и три элемента – элемент 
«Продукция и полуфабрикаты», элемент «Производственные материалы» и элемент «Работы и 
услуги». Набор созданных видов номенклатуры показан в правой части рисунка. 

 

В левой части экранной формы справочника «Номенклатура» мы видим перечень элементов 
номенклатуры, принадлежащих виду «Продукция и полуфабрикаты». При переключении вида 



номенклатуры в правой части, например, на «Производственные материалы», в плевой части будут 
показаны все материалы, используемые для производства наших опор освещения. 

В элементах справочника «Виды номенклатуры» можно включить использование характеристик 
номенклатуры для организации учета номенклатурных позиций в разрезе их характеристик (например, 
цвета, размера и т.д.), но, в данном примере мы не будем использовать такой учет. Учет с 
использованием характеристик показан в других примерах выпуска продукции с использованием 
модуля «Наше производство». 

В нашем примере выпуска опор освещения мы обратим внимание на учет материалов в различных 
единицах измерения. Например, мы можем приобретать метизные изделия (болты, гайки, шайбы) в 
килограммах, но в производстве учитывать их в штуках. Или приобретать и учитывать стальные листы 
в тоннах, а при изготовлении изделий из них использовать их в метрах квадратных. 

 

На рисунке выше показан пример карточки номенклатуры «Металл листовой». Основной складской 
учет его ведется в тоннах, но в производственных документах, а также в спецификациях на выпуск мы 
можем использовать другие единицы измерения, например, квадратные метры (м2). Для этого в 
карточке номенклатуры, на закладке «Реквизиты» в разделе «Единицы измерения и условия 
хранения» укажите, что для материала организован дополнительный учет в единицах площади и 
укажите пересчет из основной единицы (тонна) в заданную единицу площади (м2). На рисунке выше 
приведен пример такой настройки (значения параметров пересчета взяты условно, для демонстрации 
возможностей). 

Аналогичным образом можно настроить пересчет единиц измерения в единицы длины, объема, веса. 
Например, мы можем покупать трубы в метрах, а учитывать их в тоннах или наоборот. 

Кстати, в этом примере мы также будем использовать различные трубы для выпуска наших опор. Но 
мы будем покупать у поставщика трубы фиксированной длины (2, 4, 7, 10 и 12 метров) и разрезать их 
на части в ходе нашего производства, образуя учитываемые на складе отходы. 

В принципе, ввод данных о номенклатуре для организации производственного учета ни чем не 
отличается от ввода данных о номенклатуре, участвующей в торговых операциях программы  
«1С:Управление торговлей». Вполне вероятно, что при активном использовании программы 
«1С:Управление торговлей» до момента установки производственного модуля у вас на предприятии 
большая часть номенклатуры уже  введена в справочник «Номенклатура». 

 



Создание производственных спецификаций  

Для организации выпуска продукции нам необходимо связать материалы, заготовки (мы также 
называем их полуфабрикаты), различные работы (технологические операции) с выпускаемой 
продукцией. Конечно, такая связь может меняться в ходе работы производства. Но на этапе подготовки 
к выпуску нам необходимо иметь шаблон таких связей. Таким шаблоном и является производственная 
спецификация.  

Производственные спецификации в модуле «Наше производство» находятся в специальном 
справочнике «Спецификации». Открыть его можно в подсистеме «Производство», далее в разделе 
«Структура» выберите соответствующий пункт «Спецификации». 

 

Если мы ранее создавали производственные спецификации в модуле «Наше производство», то в 
форме списка справочника «Спецификации» мы видим их список. Мы можем отфильтровать его по 
конкретной продукции, заполнив поле вверху с названием «Продукция». 

Интересной особенностью производственного модуля является возможность вести производственный 
учет в разрезе проектов. Для такого учета используется стандартный справочник «Проекты» 
программы «1С:Управление торговлей». Мы можем привязать все наши производственные документы 
и спецификации к выбранному проекту.  

Для выбора фильтрации документов и справочников по проекту нажмите на гиперссылку «Выберите 
проект» в верхней части экранной формы, после выбора проекта, например, проект «Выпуск опор» в 
список будут выведены только те элементы, которые принадлежат к этому проекту.  Аналогичная 
возможность фильтрации по проекту есть во всех журналах производственных документов. 

На рисунке ниже показан пример фильтрации справочника «Спецификации» по выбранному проекту. 
Для сброса фильтра нажмите на красный крестик рядом с названием проекта. 



 

Если на у вас используется множество направлений и проектов на производстве, то такая фильтрация 
может быть полезной для быстрого поиска и отбора нужных спецификаций.  

В нашем примере мы выбрали проект «Выпуск опор» в котором собраны все спецификации, 
относящиеся к производству опор освещения. 

Список производственных спецификаций можно также отфильтровать по дате, нажав на меню 
«Период» и выбрав пункт «Сегодня». Таким образом можно вывести в список только те спецификации, 
в которых поле «Редакция» заполнена сегодняшней датой (можно также вывести в список только 
спецификации этой недели или месяца, или все спецификации). 

Каждая спецификация может включить в себя произвольное количество покупных материалов, 
собственных полуфабрикатов, произвольное количество работ, выполняемых нашими сотрудниками, 
а также услуг, оказываемых субподрядчиками. Кроме того, в спецификации можно указать 
вырабатываемые отходы. Тогда при выпуске продукции на склад будут оприходованы отходы (или 
обрезки), которые можно будет использовать в дальнейшем выпуске или продать на сторону. 

Важной особенностью модуля «Наше производство» является то, что вы можете составлять сложные, 
иерархические спецификации, включающие в себя не только покупные материалы, но и другие 
полуфабрикаты (заготовки) собственного производства. 



 

На рисунке выше приведен пример полной спецификации на опору освещения ОП-5м. Мы видим, что 
можно развернуть все входящие в неё элементы до самого последнего материалы или работы по 
изготовлению. 

Для построения структуры изделия достаточно выделить его в списке и нажать на кнопку «Структура», 
расположенную в верхней командной панели формы списка. 

Вы можете распечатать, отправить по почте или сохранить в любой формат (xls, pdf, doc, html и другие) 
полную или частичную спецификацию на выпускаемое изделие. Для этого нажмите кнопку «Печать» в 
верхней панели формы списка и выберите нужную форму. 



 

Аналогичные возможности по распечатке, сохранению в любые форматы, а также отправке 
сформированных форм по электронной почте прямо из программы есть у всех печатных форм модуля 
«Наше производство». 

Давайте вернемся к нашим опорам освещения и посмотрим, из чего состоит одна из комплектующих 
такой опоры, а именно окрашенная закладная заготовка. 

 

Мы видим, что изделие «Закладная окрашенная» состоит из одного полуфабриката «Закладная 
заготовка» и одной работы «Окраска закладной». Во вложенной структуре находится полуфабрикат 
«Закладная заготовка», который состоит из другого нашего изделия «Фланец 400мм*400мм» в 
количестве одна штука и трубы «D152 2м» в количестве 0.5 штук (т.е. используется 1 метр трубы). Сам 
фланец также изготавливается нами и состоит из металла листового (0.16 м2) и работы по его 



изготовлению в объеме 0.5 часа (здесь и далее количество приведено примерное, для демонстрации 
возможностей учета). 

Давайте откроем карточку спецификации на «Закладная заготовка». 

На рисунке ниже показана настройка спецификации для изготовления одной штуки закладной 
заготовки. В разделе «Материалы / полуфабрикаты» мы видим, что используется один полуфабрикат 
«Фланец 400мм*400мм» и один покупной материал «Труба D159 2м». Обратите внимание, 
собственный полуфабрикат (имеющий свою спецификацию на выпуск» выделен в таблице жирным 
шрифтом. Таким жирным шрифтов собственные полуфабрикаты выделяются во всех 
производственных документах. 

 

На закладке «Работы» в этой спецификации есть всего одна работа «Сварочные работы» в количестве 
0.25 часа (или 15 минут). 

 

Рассмотрим другие спецификации. Ранее мы отмечали, что при производстве могут использоваться 
работы, выполняемые субподрядными организациями. В нашем случае при производстве опоры 
используется оцинковка (горячее цинкование металла) сторонней организацией по договору 
субподряда. 

Откроем производственную спецификацию «Спецификация на Опора оцинкованная 5 м». В этой 
спецификации как раз используются услуги субподрядной организации «УГМК». В разделе 
«Субподрядчики» указывается предприятие, договор с ним и какие работы будут выполнятся для 
изготовления вашего изделия. Рисунок приведен ниже. 



 

В производственных спецификациях на выпуск продукции в модуле «Наше производство» можно вести 
учет производственных отходов. Рассмотрим такой пример. У нас есть спецификация на «Опора 
заготовка 5м» в ней на закладке «Материалы» используется «Труба D108 7м» в количестве одна штука, 
но так как изделие получается длиной 5 метров, то у нас получается еще одна труба длиной 2 метра. 
Поэтому на закладке «Отходы» мы указали номенклатуру «Труба D108 2м» в количестве 1 штука. 
Пример приведен на рисунке ниже. 

 

При выпуске продукции (описание выпуска продукции смотрите в этом документе ниже) у нас будет 
списана со склада одна «Труба D108 7м» и оприходована на склад одна «Труба D108 2м». Учет резки 
труб можно организовать и по-другому, например, вести учет на складе сразу в метрах длины и не 
использовать закладку «Отходы» для оприходования обрезков. В таком случае во всех документах 
достаточно будет указывать единицу измерения не штуки, а метры и списывать со склада в метрах, но 
тогда могут возникнуть проблемы с инвентаризацией и отсутствием контроля за «обрезками». 

После подготовки производственных спецификаций можно переходить к работе с заказами и выпуску 
продукции. 

Работа с заказами  

Выпуск продукции в модуле «Наше производство» может вестись в разрезе производственных заказов.  
Ведение учета в разрезе производственных заказов упрощает определение дефицита материалов и 
комплектующих, упрощает работу с документами (добавляя необходимую фильтрацию списка), а 
также, что немаловажно, позволяет получать отчеты по анализу работы производства в разрезе плана 
и факта выпуска. Обратите внимание, что возможна работа с модулем «Наше производство» и без 



оформления документов «Производственный заказ», но, в  таком случае, потребуется немного больше 
ручного ввода на этапе оформления всех производственных операций. Ниже мы рассмотрим работу с 
оформлением производственных заказов. 

Производственные заказы формируются в модуле «Наше производство» с помощью документов 
«Производственный заказ». Открыть документы можно в подсистеме «Производство», раздел 
«Планирование», пункт «Производственный заказ». 

В журнале документов «Производственные заказы» находятся все заказы с которыми работает наше 
производство. 

 

Этот журнал, как и другие производственные журналы, можно сформировать с учетом отбора по 
периоду (например, вывести сегодняшние документы, документы этой недели или месяца), а также 
выбранного проекта. 

Производственный заказ можно сформировать вручную с произвольным набором входящих в него 
изделий либо заполнить его данными из одного или нескольких заказов клиента.  

Заказ от клиента на нашу продукцию оформляется стандартным документом «Заказ клиента» 
программы «1С:Управление торговлей» . Предположим, что наш клиент заказал восемь опор 
освещения ОП-5м и две опоры освещения ОП-10м. Оформим такой заказ в программе «1С:Управление 
торговлей» в подсистеме «Продажи». Он оформляется точно также, как мы делаем заказы от клиентов 
на покупные изделия. 

 



Теперь откроем подсистему «Производство» и создадим новый производственный заказ (раздел 
«Планирование», пункт «Производственный заказ»). В новом производственном заказе нажмем 
кнопку «Добавить из заказов клиентов» чтобы автоматически заполнить табличную часть нашей 
продукцией. Если мы укажем на ранее созданный заказ от клиента, то вся продукция из него будет 
перенесена в производственный заказ. 

 

Чтобы понять какие материалы, работы, услуги нам потребуются для выполнения данного заказа 
нажмем кнопку «Рассчитать комплектующие», находящуюся в панели инструментов табличной части 
(правее от  кнопки «Добавить из заказов клиентов»). 

В производственном заказе у нас могут заполнится все закладки («Полуфабрикаты», «Работы», 
«Субподрядчики» и «Отходы») или только некоторые из них, в зависимости от состава используемых 
производственных спецификаций. 

В нашем случае на закладке «Полуфабрикаты» мы видим список всех необходимых комплектующих 
для поставки двух 10-и метровых и восьми 5-и метровых опор освещения. 

 

Таблица комплектующих в производственном заказе похожа на таблицу комплектующих из 
спецификации (шаблона), но в заказе есть расчет количества комплектующих на заказанное количество 
изделий, а не на единицу продукции. 



Обратите внимание на важный момент – в сформированном производственном заказе мы видим 
только верхний уровень полной иерархии спецификаций продукции. Т.е. в списке нет, например, 
номенклатуры «Фланец 400мм*400мм» которой потребуется 20 штук на этот производственный заказ 
из 10 опор. Данные фланцы, а также большой набор других комплектующих могут быть полностью или 
частично доступны на нашем складе на момент заказа опор поэтому на данном этапе  мы не планируем 
их изготовление. Реальная потребность в комплектующих для выпуска полуфабрикатов будет 
рассчитана позже.  

В сформированном производственном заказе нет и услуг субподрядчиков, но мы помним, что мы 
вводили их в спецификации на полуфабрикат «Опора оцинкованная». Дело в том, что мы пока не знаем 
достаточно ли уже оцинкованных опор на складе и нужно ли их будет выпускать. Мы пока планируем 
только выпуск конечных изделий. Таким образом, в этом производственном заказе находятся 
комплектующие и работы только первого уровня, а не вся иерархическая структура комплектующих. 

Подготовка к выпуску продукции 

В модуле «Наше производство» для программы «1С:Управление торговлей» есть важный механизм 
«Подготовка к выпуску продукции». Данный механизм позволяет проанализировать обеспеченность 
производства комплектующими и материалами для выпуска продукции по заказу.  

Форму «Подготовка к выпуску продукции» можно открыть из подсистемы «Производство», раздел 
«Планирование», пункт «Подготовка к выпуску», либо открыть её из производственного заказа нажав 
на кнопку «Подготовка к выпуску» в верхней части экранной формы. 

На рисунке ниже приведен пример заполненной по нашему заказу формы «Подготовка к выпуску 
продукции». 

 

В списке «Полуфабрикаты» мы видимо тот же список из производственного заказа, что и в форме 
документа «Производственный заказ». Но в форме подготовки у нас появилась новая колонка 
«Дефицит» в которой показана реальная потребность в комплектующих для выполнения заказа. Если 
бы на  момент анализа заказа у нас на складах предприятия было какое-либо количество 
комплектующих, то значение дефицита было бы другим или его вообще не было бы. 



Итак, мы определили дефицит комплектующих, теперь давайте посмотрим, как его можно 
ликвидировать. Из формы подготовки к производству мы можем выполнить следующие операции: 

1. Создать заказ поставщику на поставку комплектующих (покупных материалов); 
2. Создать другой производственный заказ на выпуск комплектующих (полуфабрикатов); 
3. Создать перемещение комплектующих с другого склада. 

Третий вариант (перемещение) доступен только если дефицит обнаружен на одном из складов и 
общее количество комплектующих на предприятии достаточно. Так как мы не устанавливали отбор по 
складу в форме подготовки (там указано <по всем складам>), то какое-либо перемещение не имеет 
смысла при обнаруженном общем дефиците. 

Заказ поставщику можно оформить на покупные материалы, но в нашем случае, в дефиците 
собственные полуфабрикаты (они выделены жирным шрифтом в списке). Поэтому остается только 
создать другой производственный заказ на их производство. 

Давайте рассмотрим подробнее, как будет происходить работа предприятия по выпуску сложного 
изделия с несколькими уровнями вложенности полуфабрикатов. Такое производство иногда называют 
многопередельным. 

Итак, у нас есть заказ от клиента на готовое изделие (самый верх иерархической структуры), 
предположим, что на складах у нас нет полуфабрикатов. Из первого производственного заказа мы 
делаем заказ на производство его полфабрикатов, далее повторяем процедуру для всех уровней 
иерархии. Схематически производство сложного изделия изображено на рисунке ниже. 



Схема многоуровневого выпуска продукции 

На схеме приведен пример выпуска изделия, состоящего из четырех уровней вложенности полуфабрикатов (заготовок). На демонстрационной 
схеме отсутствуют покупные материалы и работы, подробное описание схемы приведено ниже. 
 

Производственный заказ №001 (готовое изделие, 1-й уровень) 

Выпуск готового изделия 

 Производственный заказ №002 (полуфабрикаты 2-й уровень) 

Выпуск полуфабриката 2-й уровень 

  Производственный заказ №003 (полуфабрикаты 3-й уровень)  

      Выпуск полуфабриката 3-й уровень 

Производственный заказ №004 (полуфабрикаты 4-й уровень) 

    Выпуск полуфабриката 4-й уровень 

 

Итак, после оформления заказа на готовое изделие (первый уровень) с помощью механизма «Подготовка к выпуску продукции» мы анализируем 
наличие необходимых полуфабрикатов на складах. Если их достаточно, то движемся по самой верхней зеленой стрелке и сразу выпускаем нашу 
продукцию (выделено жирным на схеме).  

Если полуфабрикатов недостаточно (обнаружен их дефицит на складах), то движемся вниз по левой первой красной стрелке и создаем 
производственный заказ №002 на выпуск полуфабрикатов. Снова анализируем дефицит по новому производственному заказу №002 с помощью 
того же механизма «Подготовка к выпуску продукции». Если дефицита нет, то идем по второй зеленой стрелке и выпускам наши полуфабрикаты, 
возвращаемся по синей стрелке вверх и выпускам уже готовую продукцию (выделено жирным). Если по производственному заказу №002 
полуфабрикатов не хватает, то снова идем по красной стрелке ниже и формируем производственный заказ №003 на их выпуск, в нем у нас также 
используются собственные полуфабрикаты (3-й уровень полной спецификации) анализируем дефицит этих полуфабрикатов и идем либо по 
зеленой стрелке для их выпуска, либо делаем заказ №004 на их выпуск. Далее выпускаем их на 4-м уровне (там только покупные материалы, их 
закупку в этом примере не рассматриваем). 

После выпуска поднимаемся по синей стрелке на 3-й уровень, там у нас теперь всего достаточно и можно выпускать полуфабрикаты 3-го уровня, 
выпускаем их и поднимаемся по синей стрелке на второй уровень, выпускаем полуфабрикаты там и поднимаемся к заказанному изделию на 
первый уровень. Дефицита полуфабрикатов теперь нет и можно выпустить готовое изделие. 

Обратите внимание, необязательно каждый раз начинать выпуск именно с заказанного изделия точно также можно начать выпуск изделий с 
любого уровня иерархии, например с третьего для наработки полуфабрикатов  на склад, под будущие заказы.



Вернемся к модулю «Наше производство» в программе «1С:Управление торговлей». Для выпуска по 
производственному заказу от клиента у нас не хватает полуфабрикатов первого уровня. Согласно 
рассмотренной выше схемы создадим производственный заказ на их выпуск нажав кнопку 
«Производственный заказ на полуфабрикаты». 

 

Мы создали следующий производственный заказ на второй уровень продукции. В нём, в отличие от 
основного производственного заказа присутствуют не только полуфабрикаты (выделены жирным), но 
и покупные материалы - болты, гайки и шайбы. Эти покупные материалы нужны нам для производства 
«Комплекта метизов» который используется при выпуске нашей продукции «Опора освещения ОП-
5м», а также продукции «Опора освещения ОП-10м».  

Обратите внимание, в спецификации на опоры у нас используется штучный учет комплекта метизов, но 
производим мы их из рассыпных изделий которые закупаются и учитываются на складе в килограммах. 
Поэтому в производственном заказе они отображены в килограммах, там же просуммирован их общий 
вес, необходимый для выпуска 8-и опор ОП-5м и 5-и опор ОП-10м. 

 



В этом производственном заказе используются услуги субподрядчиков. На закладке «Субподрядчики» 
в документе «Производственный заказ» у нас появилось две строки (по одной для каждой продукции). 
Здесь можно откорректировать состав субподрядчиков или договора с ними. 

 

Теперь давайте проанализируем обеспечение нашего второго заказа с помощью механизма 
«Подготовка к выпуску продукции». Откроем её форму прямо из производственного заказа нажав на 
кнопку «Подготовка к выпуску». 

 

В открывшейся форме подготовки мы видим дефицит всех комплектующих, покупных материалов и 
собственных полуфабрикатов. В реальной работе предприятия некоторые позиции могут 
присутствовать на складах, тогда колонка «Дефицит» будет отражать их недостаток для выполнения 
анализируемого заказа. Если же материала будет достаточно, то в колонка будет «0» и она будет 
отмечена серым цветом. 

 

Мы уже знаем, что нужно делать с дефицитом полуфабрикатов (создавать новый производственный 
заказ на них), но в данном документе мы не будем рассматривать создание ещё одного 



производственного заказа (он есть в демонстрационной базе данных). Рассмотрим приобретение 
покупных материалов, в нашем случае болтов, гаек и шайб. Их дефицит приведен в заказе 
килограммах.  

Давайте создадим заказ нашему поставщику на приобретение недостающих материалов. Нажмём 
кнопку «Заказ поставщику» и выберем пункт «Заказ на материалы (дефицит»). 

Из подготовки к выпуску мы автоматически сформировали стандартный документ «Заказ поставщику» 
программы «1С:Управление торговлей». В нем автоматически заполнилась табличная часть с 
указанием всех недостающих материалов и их количеством. На рисунке ниже приведен пример такого 
документа. 

 

После подтверждения документа поставщиком вы можете создать стандартный документ 
«Приобретение товаров и услуг» программы «1С:Управление торговлей» вводом на основании. 
Закупка материалов для использования в производстве ничем не отличается от операций закупки 
товаров для перепродажи.  

Обратите внимание на заполнение в документе поля «Склад», на который вы будете оприходовать 
покупные материалы. Материалы должны быть доступны на складе, которые будет использоваться в 
дальнейшем для списания материалов в производство, поэтому если склад в поступлении указан 
другой, то нужно будет сделать стандартный документ перемещения товаров (материалов) на нужный 
склад перед выпуском продукции. 

Давайте вернемся в наш второй производственный заказ и посмотрим обеспечение (мы закупили все 
покупные материалы и, предположим, что мы выпустили все полуфабрикаты). Итак, откроем форму 
«Подготовка к выпуску продукции» с нашим вторым производственным заказом.  



 

Мы видим, что дефицита комплектующих больше нет и можно переходить к выпуску полуфабрикатов 
второго уровня. Нам стала доступной команда «Создать отчет производства (выпуск продукции»). 
Нажмем её и перейдем к оформлению выпуска продукции, списания материалов со склада, фиксации 
работ и прочих операций. 

Выпуск продукции 

Выпуск продукции в модуле «Наше производство» оформляется с помощью специального документа 
«Отчет производства». Документ «Отчет производства» позволяет не только оформить выпуск и 
оприходование готовой продукции (или полуфабриката) на склад, он также выполняет набор 
следующих операций: 

1. Выпуск продукции с оприходованием готовой продукции на склад; 
2. Списание материалов со списанием их со склада предприятия; 
3. Выполнение работ с фиксацией выполненных операций сотрудниками предприятия; 
4. Фиксация услуг субподрядчиков выполняющих работы на условиях субподряда; 
5. Выработка отходов и их оприходование на склады предприятия. 

Вы можете оформить все эти операции одним документом «Отчет производства» либо разбить 
выполнение операций на разные документы, например, одним документом сначала списать 
материалы со склада, другим документом (с другой датой) оприходовать готовую продукцию, третьим 
документом зафиксировать выполненные работы и т.д. 

Набор действий документа «Отчет производства» определяется включенными в его верхней части 
флажками. 

 

Давайте рассмотрим работу с документом «Отчет производства» на нашем примере. Итак, из формы 
«Подготовка к выпуску» мы определили, что дефицита комплектующих нет и можно переходить к 



выпуску продукции (полуфабрикатов второго уровня). Нажав на команду «Создать отчет производства 
(выпуск продукции)» в форме «Подготовка к выпуску продукции» мы получим сформированный 
документ «Отчет производства». 

 

В этом документе мы оставим включенными все флажки выполняемых операций и не будем разбивать 
выпуск на отдельные документы. 

На закладке «Продукция» мы находится список выпускаемой продукции с рассчитанной 
себестоимостью. На закладке «Материалы / полуфабрикаты» находится список списываемых со склада 
полуфабрикатов и покупных материалов. 

 

На закладке «Работы» находится список выполняемых по данному производственному заказу работ, в 
том числе услуги по окраске закладной и комплектованию метизов. 

 

Субподрядные работы приведены на закладке «Субподрядчики» на рисунке ниже. 



 

При проведении документа «Отчет производства» с заполненной табличной частью «Субподрядчики» 
автоматически создается стандартный документ «Приобретение товаров и услуг» на указанные 
субподрядные работы. При удалении документа «Отчет производства» (если это потребуется) 
созданные на его основе документы «Приобретение товаров и услуг» с услугами субподряда 
автоматически удаляются из базы данных, не нарушая других взаиморасчетов с поставщиками. 

В данном документе выработки отходов нет поэтому закладка «Отходы» не показывается в форме 
документа. 

После выпуска  полуфабрикатов второго уровня (выпуск на более низких уровнях мы не рассматриваем 
в этом документе, они создаются полностью аналогично этому уровню) можно отметить 
соответствующий заказ в производство выполненным (флажок «Выполнен» в форме заказа). В журнале 
производственных заказов по проекту «Выпуск опор» у нас остался невыполненным самый верхний 
(первый) заказ на нашу продукцию. На рисунке ниже видно, что выполненные заказы показаны серым 
цветом, такие заказы можно полностью скрыть сняв флажок «Показывать выполненные заказы». 

 



Теперь можно вернуться в наш невыполненный (самый первый) производственный заказ и посмотреть 
его обеспеченность. Откроем форму «Подготовка к выпуску продукции» с нашим производственным 
заказом. Открыть её можно в разделе «Планирование», пункт «Подготовка к выпуску» подсистемы 
«Производство» или прямо из формы списка производственного заказа. 

Состояние нашего первого производственного заказа, который был создан на основании заказа 
клиента показан на рисунке ниже. 

 

На рисунке мы видим, что дефицита комплектующих больше нет и можно перейти к созданию выпуска 
продукции на заказанные клиентом изделия «Опора освещения ОП-5м» - 8 штук и на «Опора 
освещения ОП-10м» - 2 штуки. 

Выполним команду «Создать отчет производства (выпуск продукции)» из формы подготовки и получим 
заполненный документ «Отчет производства». 

 

Мы видим, что отчет производства полностью заполнился и на закладке «Продукция» уже рассчитана 
себестоимость продукции. При желании данный документ можно распечатать, подписать или 
отправить по электронной почте. 



 

После записи и проведения документа «Отчет производства» на склад будут оприходованы готовые 
изделия. На закладке «Прочее» в документе «Отчет производства» можно настроить различные 
параметры документа. Например, указать с какого склада будут списываться материалы, на какой 
складу будет оприходована готовая продукция, каким образом будет рассчитана себестоимость 
готовой продукции и другие. Более подробно работа с этими параметрами рассмотрена в других 
материалах. 

 



После записи и проведения документа «Отчет производства» наша продукция будет доступна к 
продаже на указанном складе предприятия.  

Вернемся к нашему первоначальному документу «Заказ от клиента» и вводом на основании создадим 
стандартный документ «Реализация товаров и услуг» программы «1С:Управление торговлей».  

Работа с документами реализации собственной продукции ничем не отличается от работы с 
документами на продажу покупных товаров. Менеджеры, оформляющие такие документы, могут и не 
знать, что это наша собственная продукция. Мы можем записать документ «Реализация товаров и 
услуг» с нашей продукцией, распечатать его и передать клиенту. 

 

Все движения продукции по складам будут отражаться в стандартных отчетах программы 
«1С:Управление торговлей».  Давайте посмотрим стандартные отчеты программы «1С:Управление 
торговлей» по складским запасам. 

В подсистеме «Склад и доставка» откроем пункт «Отчеты по складу», выберем отчет «Ведомость по 
товарам на складах». 



 

Из этого стандартного отчета «1С:Управление торговлей» мы видим, что на складе появилась 
выпущенная продукция – две опоры ОП-10м и две опоры ОП-5м. Также в отчет видно движение 
(поступление и списание) материалов и полуфабрикатов со склада. 

Модуль «Наше производство» включает в себя собственный набор отчетов. Отчеты производственного 
модуля доступны в разделе «Отчеты» подсистемы «Производство». 

 

Например, мы можем воспользоваться отчетом «Себестоимость продукции» и посмотреть какая у нас 
получилась себестоимость производства изделий. 



 

На рисунке выше показан пример отчета «Себестоимость продукции» из подсистемы «Производство». 
Этот отчет, как и другие, вы можете распечатать, выгрузить в любой формат или отправить этот отчет 
по электронной почте.  

Все отчеты подсистемы «Производство» доступны в демонстрационной базе модуля «Наше 
производство» для программы «1С:Управление торговлей». 

Вы можете заказать моделирование выпуска вашей продукции, обратившись к нам по эл. почте: 
1c@nashe-proizvodstvo.ru 

Более подробная информация о модуле «Наше производство» находится на сайте 
https://nashe-proizvodstvo.ru 

Подробный видеоролик можно посмотреть здесь: https://nashe-proizvodstvo.ru/video 

 


